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                              XMT*系列数显温控仪表使用说明书

余姚市长江温度仪表厂是一家技术开发、生产制造和销售相结合的专业制造温度控制仪表的企业集团，企业拥有各种现代化的设备，包括全自动高速贴片机、无铅双波峰焊机 、红外回流焊、仪表自动检测线、高温高电压老化室、电脑调试线；企业具有全套电磁兼容测试EMA、EMC设备及多项现代化生产及测试设备，具有生产制造高质量、高精度、高可靠及低温漂的温度控制仪表的产品的能力。公司全面通过IS9001-2008质量体系认证，并严格在此体系下运行、生产公司的产品，公司大多数产品具有CE认证，部分产品具有UL认证，并严格按ROHS标准生产欧洲市场产品，为环境保护作贡献。

本公司具备遍布全国的销售服务网点，并拥有自主开发的实用新型专利二十余件，外型新型设计五项、发明专利一项，软件著作权多项，具有近三十年的开发、生产制造经验，技术上已达到国际先进水平，拥有 自主产品注册商标“姚仪牌” 和CJ ，主要产品包括：万能输入型智能型温度控制仪（808、908、608、308系列）、多路 PID智能控制仪表（JK系列）、具有计算机通讯接口及界面、可编程智能工业调节仪、温湿度控制仪表（9007系列）、可 控硅电压调整器（ZK系列）、流量积算仪（XMJ-B系列）、D系列电工仪表（电流、电压、转速、频率）、ZW系列多功能 电力监测仪表、时间继电器（JS系列）、温度及湿度中文液晶仪表（CJLC系列）、无纸记录仪，各类温、湿度传感器、执行器（固态 继电器、电磁阀）、双金属温度计、温、湿度一体变送器、安全栅等等。

本公司以科技创新为已任，大量应用高科技芯片，使所生产的产品均与国际同步，欢迎新老客户莅临，我们将一如继往的为您服务！

一、概述

XMT*系列数字仪表为三位或四位数码管显示，并应用了独特的抗干扰技术，具有精度高、可靠性好、抗震性强、安装方便，并有二位式、三位式、上下限位差、时间比例、可控硅连续调节式、位式PID、PID连续调节等多种控制方式、根据需要还可增加超温报警功能，可广泛应用于冶金、化工、电子、机械、纺织、塑料、制冷、医疗、电炉烘箱等轻、重工业部门用作温度测量和自动控制。配上相应的传感器也可用于压力、流量、液位等参数的显示和控制。

二、技术性能

1、显示方法： LED数码管直接显示被测值

2、显示误差：≤1.0%FS±1字

3、设定点偏差：≤1.0%FS

4、热电偶冷端补偿：0～50℃内误差＜2℃

5、时间比例调节：比例带1%～3%，周期：30S±10S

6、输出触点容量：交流220V 3A（阻性负载）

7、工作电源：90VAC－242VAC，50HZ/60HZ

8、功耗小于3W

9、工作环境：温度0～50℃,相对湿度＜85%RH的无腐蚀性气体场合

10、重量：约0.6KG

三、安装：仪表外形尺寸

	仪表型号
	外型寸（宽ⅹ长ⅹ高）
	智能外型寸（宽ⅹ长ⅹ高）
	开孔尺寸（宽ⅹ高）

	XMT(Z)
	160×80×110
	80×160×110
	152×16

	XMT(Z)A
	96×96×110
	96×96×110
	92×92

	XMT(Z)B
	60×120×110
	60×120×110
	56×156

	XMT(Z)D
	72×72×110
	72×72×110
	68×68

	XMT(Z)E
	48×96×110
	48×96×110
	44×92

	XMT(Z)F
	96×48×110
	96×48×110
	92×44

	XMT(Z)G
	48×48×100
	48×48×110
	44×44

	XMT(Z)S
	80×160×110
	80×160×110
	76×152


     仪表安装至粗腰在安装屏上按开孔尺寸开一小孔后，把仪表塞入孔内，把附来的安装板分别装入仪表上下或左右安装口，再把安装螺丝钉紧固即可，注意螺丝不可旋得过紧，以免损坏壳体。

四、仪表原理：

如下图原理框图中，由热电偶、热电阻等传感器送来的电信号在测量桥路中进行冷端自动补偿后，送入放大器把信号进行放大，放大后的信号经A/D转换成频率并送入单片机，经信号数字处理，一路数字显示，另一路接收到调解网络信号，进行规定的比较运算，同时输出一个需要的控制信号和工作状态指示。
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五、仪表接线
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五、使用与调整

1、XMZ□型：

根据仪表接线图，正确接上电源和传感器，即能显示被测量温度值，无需调整。

2、A．XMT□-101、102型：

  将仪表接妥后，把开关拨往“设定”位置旋转设定电位器，此时数字显示的是所需温度值。调好后，把开关调往“测量”位置，此时数字显示的是实际温度值。

   B.XMT□-2001、2002型：

仪表连接妥后，将数码开关拨至所需设定温度值，此时数字显示的是实际温度值。当实际温度值低于设定值时，绿灯亮，继电器的‘总’、‘低’接通，‘总’、‘高’断开；当实际温度值到达或高于设定值时，红灯亮，继电器的‘总’、‘高’接通，‘总’、‘低’断开。

3、A．XMT□-1201、1202型：

将仪表连接妥后，把开关拨至“下限设定”的位置，再旋转相对应的下限设定电位器，此时数字显示的是所需的下限温度值，再把开关拨往“上限设定”位置，旋转相应的上限设定电位器，此时显示的是所需的上限温度值，再把开关拨往“测量”位置，数字显示的是实际温度值。

B．XMT□-2201、2202型：仪表接妥后，数码开关拨至所需设定温度值，此时数字显示的是实际温度值。

当实际温度值低于下限设定值时，绿灯亮，上下限继电器均‘总’、‘低’接通，总’、‘高’断开；当实际值达到或超过下限设定值而仍低于上限设定值时，绿灯、红灯均熄灭，下限继电器‘总’、‘高’接通，‘总’、‘低’断开，上限继电器仍为‘总’、‘低’接通，‘总’、‘高’断开；当实际温度值达到或超过上限设定值时，上下限继电器均为‘总’、‘高’接通，‘总’、‘低’断开。

一般用作温度控制时可把下限继电器的输出作辅助加热控制，上限作主加热控制，也可把下限继电器输出作温度控制，而把上限继电器输出作超温报警。

4、XMT-□1601/2、2601/2、1701/2、2701/2型：

仪表接妥后，设定同“2”.当实际温度值低于比例带时，负载上的加热电压为供电电压的90%以上，温度上升。当进入比例带后，负载上的加热电压逐渐下降，直至降到供电电压的5%以下，由于该仪表是采用改变加热功率来改变温度值的调节方式，所以当散热功率和加热功率平衡时，温度可稳定在某一值上。如稳定值与所需值有偏差（这与加热器功率、散热情况有关）可转动“手动再调”电位器，直至与所需值相符即可。一般控温精度可优于0.1℃（如发现负载二端电压有抖动现象，可把仪表二根输出线对调），并保证可控硅元件的温度低于80℃。

5、XMT-□1301/2、2301/2型：

当实际温度未进入比例带时，继电器的总’、‘低’接通，‘总’、‘高’断开，负载升温，当进入比例带后，继电器开始有规律地进入开关动作，温度越高，总低通时间越短，反之亦然，仪表用改变负载平均加热功率的办法来改变温度，其他使用方法同XMT-□2601或2602。

6、XMT□-1901/2、2901/2型：

当实际温度未进入比例带时，输出为10mA信号，负载升温，进入比例带后，输出电流逐渐减少，直至降到0.2mA以下。仪表用P、I、D调节方式通过配接ZK型可控硅电压调整器，改变可控硅导通角用来改变负载加热功率。其它使用方法同XMT-□2601或2602。

7、XMT151/152XMTA/XMTD2501/2502型

   本系列仪表主要针对位式控制（2001/101等型）和时间比例控制（2301/131等型）开机后首次温度过冲大，平衡控温温度上下波动幅度深而设计。改进后采用时间比例P，积分I，微分D控制方式：应用微电脑技术设置而控制输出仍用继电器通断输出，即二位PID控制。该仪表可直接替换位式控制，和时间比例控制仪表，并且接线方式完全相同，且控制精度较高。

   本系列仪表控制精度较高，首次过温度+1℃平衡控温后温度波动幅度不超过±0.5℃，控制精度0.3%

    使用方法：把面板设定数模开关设定为所需温度即可，无需进行人工手动调节（RESET）键。

六、仪表的维护及注意事项

  1、仪表安装现场不应有腐蚀性气体。

  2、感温元件应放置在能真实反映炉内温度之处，且与炉丝的绝缘应良好。

  3、仪表通电前应仔细检查接线是否正确，感温元件与仪表分度号是否相配等。

  4、初始加热时，由于炉子的热惯性，尽管炉丝已断电，但炉温还会上升，故每次开机前最好把设定值设定在所需温度值的80%左右，待几次开关动作后再把设定值定在所需值，就可避免开机的温升过冲现象。

  5、如发现仪表显示反常，应检查传感器连线是否断路或短路，仪表工作电压是否正常。

  6、部分仪表配有103/3KV电容，此电容仅为继电器时作抗干扰用，接在“总”和“低”两端。

  7、接线时要注意，仪表供电电源应与外部继电器电源部分相连接，单相供电从进线处分别引入并在外部继电器的线圈两端加一个630V/1uf电容，感温元件引线与电源或继电器的连线不要捆扎或绞在一起，也不要放在同一根金属管内，以防产生电磁干扰，热电阻与仪表的三根连线要用统一截面积的导线，且其连接电阻应尽量小，以避免影响仪表精度，热电偶与仪表的连线应采用对应的补偿导线，且极性不得接反。

浙江省余姚市长庆路9号        http://www.yycj.com.cn
销售热线：0574-62813205    技术咨询：0574-62830724  传真：0574-62814210   E-mail:yycj@yycj.com
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